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Poz.4.

StUPY STALOWE
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WYKAZ STALI KSZTALTOWEJ
Ilosc | Dlugosc MASA
NR ELEMENT sztl1l szt./mm/ | Jedn./kg/mb/ 1 szt /kg/ rozem /kq/
ol L [100 2x2 3046 10,6 32,3 129,2
g% 4. | #1508 ext 150 9,4 1,4 2,8
o wm
g > 1. f100 2xz 2808 10,6 29,8 119,2
N % 4. | #150x8 axt 200 9,4 1,9 3,8
jo T 7]
2 - L [100 exe 2570 10,6 27,2 108,8
g% 4, | #150x8 ext 150 9,4 1,4 2,8
a u
Masa rozem /kg/ 366,6
Dodatek na spoiny 1.8%4 /kg/ 6,6
MASA LACZNA /kg/ 374,0

UWAGI:

1. Elementy stalowe spawat spoing pachwinowg.

Grubos¢ spawu ¢=0,7mm grubosci cienszego elementu.

2. Po spawaniu oczysci¢ spawy i usungé zgorzefing.

3. Elementy stalowe nalezy oczysci¢ z rdzy do ll-go
stopnia doktadnosci i dwukrotnie pomalowa¢
farbq podktadowq epoksydowg (KOREPOX EH2350)
oraz 2x farbq nawierzchniowq poliuretanowg
(KORETHAN TOPOCOAT UT6581) — RAL5010

STAL S235JR
Elektrody ER-146
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